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CHANGEUR
D'OUTILS

Une solution ultra productive pour votre pro-
duction avec la PROFIMAT XT

Données clés

La PROFIMAT XT associe quatre technologies dans
une machine : la rectification pendulaire, la rectifi-
cation profonde, la rectification profonde avec dres-
sage continu CD et la rectification a course rapide.
Grace au nouveau changeur d’outils, ces procédés

peuvent désormais étre automatisés.

Magasin 4 meules

diametre de meule max. 400 mm
poids max. de la meule 40 kg
largeur de meule max. 160 mm
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Automatisation de |la production

PROFIMAT XT Préparation en cours de proces
/\
La tres productive PROFIMAT XT associe quatre technologies de ['aide au placement permet un réglage facile et siir des meules pen-

rectification en une machine - désormais également automatisée et dant la production. Cela réduit encore les temps de réglage.
tres flexible, avec la possibilité d'un fonctionnement essentiellement
sans opérateur.

Un usinage hautement productif Automatisation

Une productivité élevée est obtenue grace a la possibilité de prépa- Lutilisation d'outils freres assure une production continue sans opéra-
rer, par exemple, des meules d'ébauche et de finition ou des meules con-  teur pour les piéces complexes.

ventionnelles et CBN dans le changeur, ce qui permet a la fois des taux

d’'enlevement de matiere élevés et un usinage fin et précis des surfaces

en une seule opération.
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